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Die f blgenden Ang^bdn sind den yom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(g) Bauteil) insbesondere Verkleidung fur eine fnstrumententafei etnes Kraftfahrzeuges urid Verfahren 
Hersteliung 'v 

@ Die Erfindung betrlfft em Bauteil, insbesondere Verklei- 
dungsteil (12) fur eine Instrumententafel (14) eines Kraft- 
"fahrzeuges, mit etner De ko rob erfl ache, bestehend aus : 
zwel enttang einer Nahtlinie (20) verbundenen Dekortet- 
len (16, 18), die von einem Fullmaterlal (22) hinter- 
schaumt, hinterspritzt oder dergleichen sind. Um ein ver- 
bessertes Bauteil bereitzustellen, daR kostengunstig und 
einfacher herstellbar ist, wird vorgesch lagan, daR die De- 
korteile (16, 18) entlang ihrer Nahtlinie (20) Ober ein Hat- 
temittet (24) miteinander verbunden sind und dafi das 
Haltemittel (24) auf der Au^enseite^ (32) des Bauteils (10) 
angeordnet ist und eine Zierleiste bildet . Oder auf der In- 
nenseite ahgeordnet ist und. von dem Full material (22) 
umschaumt, umspritzt Oder dergleichen ist. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betriffl ein Bauteil, insbesondere ein 
ViMideidungsteil, fiir eine Instrumententafel eines Kraftfahr- 
zeuges, mit einer Dekorflache,bestehendauszweimiteinan- 5 
der verbundenen Dekorteilen sowie ein Vfeafialuen zur Her- 
. stellung eines derartigen Bauteils. 
[0002] Bauteile im Kraftfahrzeugiimenraum, wie bei- 
spielsweise Instnimententafeln, werden aus asthetischen 
Griinden mit Dekorbberflachen versehen. Im einfachsten lo 
Fall sind diese Dekqroberfiachen gebildet durch zusatzlich 
anbiingbare Kunststoff-Verkleidimgsteile. Bei hoherwerti- 
gen Ausstattungen werden die Verkleidungsteile mit Dekor- 
materialien iiboMgen, wobei diese Dekorinaterialien in ei- 
nem separaten Arbeitsgang aufgddebt, kaschi«l oder hin- 15 
terschaumt werden. Es ist aber auch bekannt, Dekormateria- 
lien in einem einzigen Arbeitsgang zu hinteipressen, hinter- 
spritzen, binterschaumen oder hinterblasen. Werden m^- 
farbige Dekorflachen gewunscht, wird zunachst eine Dekor- 
flache einer ersten Farbe durch beispielsweise Hefziehen er- . 20 
halten und ebenso eine Dekoroberflache mit einer zweiten 
Farbe. Die beiden Dekoroberftachen warden miteinander 
verschweiBt, durch beispielsweise Hocbfi::equenzschweifira. . 
und in einem SpritzguBwerkzeug hinterschaumt, hinter- 
sprit^t Oder dergleichen. Auf dem so erhaltenen Verklei- 25 
diingsteil wild die SchweiBfuge, die in der Regel ungleich- 
maBig verlaufl, mit einer Zierblende abgedeckt 
[0003] Ausgehend von diesem Stand der Technik ist es 
Aufgabe der Erfindung, ein verbessertes Bauteil beieitzu- 
stellen, das kostengunstig und einfacher harstellbar ist. 30 
[0004] Diese Aufgabe wird gelost durch ein Bauteil mit 
dem Meirkmal des Anspriichs 1 bzw. ein Verfahren mit den 
Merkmaien des Anspruchs 3. 

[0005] ErfindungsgemaB werden in einer ersten Ausfiih 
rungsform dd: Erfindung die einzelnen Dekorteile fiber ein 35 
Haltemittel entlang ihrer Nahtlinie miteinander verbunden 
und danach hinterspritzt, hinterschaumt oder dergleichen, 
wobei das Haltemittel auf der AuBenseite, also auf der 
Sichtseite des Bauteils, angeordnet ist und damit eine Zier- 
leiste bilden kaim. * 40 
[0006] In einer zweiten Ausfiihrungsform der Erfindung 
ist das Haltemittel aiif der Innenseite angeordnet und wird in 
dem Hinterschaum-, Hinterspriitz- oder dergleichen ProzeB 
von Fullmaterial umschaumt, so daB auf der Sichtseite le- 
diglich eine saub^vo-laufendeNahtzuSehen ist 45 
[00*07] tJber das Haltemittel ist die NahtHnie werkzeugsei- 
tig exakt festgeiegt.und daher stets korrekt yerlaufend. 
[0008] Es ist ein Bauteil init Dekoroberflache geschaffen, 
das in einem einzigen spgenannten " one-shot "-Verfahrens- 
schritt herstellbar ist und damit entsprechend kostengunstig 50 
hergestellt werden kann. 

[0009] Es fallen weniger Baufeile an, und die Montage, 
beispielsweise einer Instrumententafel, die ein derartiges 
Bauteil als Verkleidungsteil aufweist, ist vereinfacht 
[0010] Im folgendMi wird die Erfindung anhand von Aus- 55 
fuhrungsbeispielen unter Bezugnahme auf die Zeichnung im 
Einzelnen eriautert. In der Zeichnung zeigen : 
[0011] Fig: 1 eine perspektivische Ansicht einer Instru- 
mententafel mit eineiii erfindungsgemaBen Bauteil als Ver- 
kleidungsteil; gQ 
[0012] Fig; 2 und 3 Querschnitte endang der linie H-II 
aus Kg. 1 eines ersten bzw. zweiten Ausfuhrungsbeispiels. 
[0013] Ein erfindungsgemaBes Bauteil 10 kann beispiels- 
weise ein Verkleidungsteil 12 einer Instrumententafel 14 ei- 
nes Kraftfahrzeuges sein. Das Verkleidungsteil 12 weist eiri 65 
erstes Dekortral 16 ndt einer ersten Farbe und ein zweites 
Dekorteil 18 mit einer zweiten Farbe auf. Die Dekorteile 16 
und 18 sind entlang einer Nahtlinie 20 miteinander verbun- 



den und rnit einem Fullmaterial 22 hiiiterfullt durch. bei- 
spielsweise binterschaumen, hinterspritzen, hinterblasen 
oder dergleichen.. 

[0014] Endang ihrer Nahtlinie 20 sind die Dekorteile 16 
und 18 fiber ein Haltemittel 24 verbunden, das die benach- 
barten Endien 26 und 28 der Dekorteile 16 bzw. 18 zusam- 
menhalt. Das Haltemittel 24 kann in unterschiedUchster 
. Weise ausgebildet sein, solange mit dem Haltemittel 24 die 
Enden 26 und 28 endang der Nahtlinie 20 zusammengehal- 
ten werden konnen. In den in den Fig. 2 und 3 daigesteilten 
Ausfiihrungsbeispielen ist das Haltemittel 24 gebildet aus 
einer profilartigen Leiste 30, die im Querschnitt klammerr 
formig ausgebildet ist und die die fiieien Enden 26 und 28 
der Dekorteile 16 und 18 festhaltend umklairunert. 
[0015] In dem ersten Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 2 ist 
das Haltemittel 24 auf der Sichtseite 32 des Bauteils 10 an- 
geordnet,. so daB das Haltemittel 24 eine Zierieiste bildet. In. 
dem in Fig. 3 dargestellten Ausfuhnmgsbeispiel ist das Hal- 
temittel 24 auf der Innenseite, also der sichtabgewandten 
. Seite, angeordnet imd von dem FuUmataial 22 umschaumt, 
umspritzt oder dergleichen. In diesem Ausfuhrungsbeispiel 
ist auf der Sichtseite lediglich derVeriauf derNaht 20zu er- 
keimen, die aufgrund des Haltemittels 24 einen exakt defi-. 
nierten Verlauf hat 

[0016] Das erfindungsgemaBe Bauteil wird hergestellt, in- 
dem zunachst die beiden Dekorteile 16 und 18 endang ihrer ^ 
Nahtlinie 20 fiber das Haltemittel 24 verbunden werden, bei- 
spielsweise durch Kleben, SchweiBen, Klammem, ClipsMi, 
Nahen, Niet^i, Klenunen oder dergleichen und dann in ein. 
SpritzguBwerkzeug eingelegt werden. Danach werden die. 
Dekorteile 16 und 28 hinterfullt durch binterschaumen, hin- 
terspritzen oder dergleichen, wodurch das erfindungsge- 
maBe Bauteil in einem " one-shot"- Verfahren h^tellbar ist 

^ , Patentanspruche 

1. Bauteil, iiisbesondere Verkleidungsteil (12), fur eine 
Instrumententafel (14) eines Kraftfahrzeuges, mit einer 

^Dekoroberflache, bestehend aus zwei entling einer 
Nahtlinie (20) verbundienen Dekorteilen (16, 18), die 
von einem Fullmaterial (22) hinterschaumt, hinter-- 
spritzt Oder dergleichen sind, dadarch gekennzelch- 
net, daB die Dekorteile (16, 18) endang ihra- Nahtlinie 
(20) fiber ein Haltemittel (24) miteinanda: verbunden 
sind imd das Haltemittel (24) auf der AuBenseite (32) 
des Bauteils (10) angeordnet ist und eine Zierieiste bil- 
det 

2. Bauteil, insbesondere Verkleidungsteil (12), fur eine. 
Instrumententafel (14) eines. Kraftfahrzeuges, mit einer 

; Dekoroberflache, bestehend aus zwei endang einer 
Nahtlinie (20) verbundenen Dekorteilen (16, 18), die 
vpri einem Fullmaterial (22) hinterschaumt hinter- 
spritzt Oder dergleichen sind, dadurch gekennzeichnet 
daB die Dekorteile (16, 18) endang ihrer Nahdinie (20) 
fiber ein Haltemittel (24) miteinander verbunden sind 
und das Haltemittel (24) auf der Innenseite (32) ange- 
ordnet ist und von dem Fullmaterial (22) umschaumt, 
umspritzt Oder dergleichen ist 

3. Verfahren zur Herstelluiig eines Bauteils (10) nach 
einem der vorfaergehenden Anspruche, gekennzeichnet 
durch folgende yerfahr«isschritte: 

• - Verbindung der Dekorteile (16, 18) endang ei- 
ner Nahdinie (20) fiber das Haltemittel (24); 

- Einlegen der verbundenen Dekorteile (16, 18); - 

- Hinterschaumen, hinterspritzen oder derglei- 
chen der Dekorteile (16, 18) zur Herstellung des 
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Bauteils (10). 
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